
冲击压实轮基本配置对比表

鉴于个别同行说我们靠“精致部件”吸引用户，配置低，洛阳山岛愿意学习对比；

另，如果配置不低，且售价相同或更低，那么，精细的做工，便不能被称之“多余”。

亲爱的同行，如果您不愿做基本配置对比，那说明了什么？

冲击式压路机发展至今前后已经经过了数次技术更新，产品技术成熟，性能稳定，每一个部件

设计都有其科学依据，以及存在的意义，那种利益驱动的简配“新型”设计并不可取......
我们配置的 同行配置的

液压缓冲油缸 液压缓冲油缸

液压缓冲油缸是冲击式压路机液压缓冲系统中的一个重要部件，其内部结构特殊，一半是油，

一半是氮气，与蓄能器相连......
冲击压路机每滚动一周，缓冲油缸往返 6次，高达几百吨的瞬时冲击力以及频次，对缓冲油

缸品质要求很高......

原中铁二十局液压油缸指定商生产，2014
年与我公司签订单独技术合作协议，独家供应，

正规产品久经考验，质量有保障......

质量无保障，问题频率高，是个别商家省去

液压系统的主要原因......
用户还有考虑“违心”加上的油缸质量......

蓄能器 蓄能器

蓄能器是冲击式压路机液压缓冲系统中的一个重要部件，内部充有氮气，与缓冲增速油缸相连，

系统内设计压力为 3.5~5Mpa......

蓄能器是冲击式压路机液压缓冲系统中的

一个重要部件，安装位置及方式同样重要......



我公司配置 同行的配置

液压管路及防护 液压管路及防护

液压缓冲增速装置的链接附件，出厂前整个液压及蓄能系统已做好，系统压力为 3.5~5Mpa，
液压油及氮气均已充好，左图中阀门正常需保持关闭状态......

液压系统缺失，极易对前车造成破坏，如发现漏油现象需及时检修.......

前后压、卡双层油路防护，预防因剧烈颠簸

接头松动造成的泄压，以及油管扯脱甚至扯断后

整个油路报废现象......

形同虚设，因缺少防护，油路在使用时不敢

与前车相连，而且，由于压紧装置少，因剧烈颠

簸接头松动造成的泄压问题无法解决......
快撑支架 简易撑杆

快撑支架，冲击式压路机人性化设计之一。

简单一推即可完成整个支撑，一改老式简易支撑杆穿销时高低错位把人累死的窘况......

驻车支脚 无

驻车支脚，冲击式压路机人性化设计之一。

驻车时使用，方便冲击压实轮与牵引机的对接，可调整高低位置，一人简单操作即可，无需在

连接时配备吊车等辅助机械......



我们的配置 同行的配置

举升束管油缸 举升束管油缸

第三代液压举升装置，举升转场的功能上，增加了束管功能，加大了对机架的保护，几千元的

成本，两大功效，不建议摘除......
据说，中铁二十局有了新型设计，叫平衡式举升装置，期待见到......

预警胶盖 （无）预警胶盖

冲击压路机施工要求每 2小时停机休息检查，机架内部橡胶减震视线难及，不可能每次拆卸

顶盖检查，预警胶盖，小物件，大功效，成本忽略不计......

当预警胶盖被顶起或脱离，说明机架箱内橡

胶减震块已损坏，需要更换......
没有，无法监测内部情况......
且，螺栓外露锈死后很难更换......

防转销 （无）防转销

冲击式压路机简配机型专用，具体功效及使用方法请阅读相关介绍......



我们的配置 同行的配置

机架 机架

我们从不像右下图这样来降低成本......
我们从原料渠道、自主生产入手，降低生产成本，几十年的历史沉淀，让我们从基础加工到热

处理，都做到了自给自足，公司备案在册的大型加工设备有 263台，不依赖外加工，成本高且质

量不可控......

冲击轮大钢筒 冲击轮大钢筒

采用 30mm钢板制作，焊接加工后的厚度

25~28mm左右......
钢筒拼缝处有焊接......
为保证下个环节的生产精度，基本的加工有

做......

从拼缝处可看到：

25mm钢板直接卷成，无加工......
这样，下一步生产及安装精度便无法控制，

所出机型只能为：单配式生产......
然后，无法提供通用配件......

特别说明：如果售价相同，与规范生产相比，简配实质只是为商家节约了成本，用户并没得到

实惠，反而牺牲了产品性能......
重点是：过度的简配会带来安全隐患......



我们的配置 同行的配置

专用减震器 专用减震器

专用减震器是冲击压路机的核心防护装置之一，我公司提供的专用减震器与宇通重工的一致，

是目前冲击压路机最大减震器，也是众多厂家效仿的最好用的减震器....
众所周知，专用减震器越大，使用效果越好，但同时，对减震器的配置要求也极高，从减震器

历史发展来看，一直都是越改进成本越高，当然了，品质也越来越好......

上图 1是 12组套外观......
上图 2是 14组套内部结构，14是极限......
12组套或 14组套专用减震器，是目前冲击

压路机减震器的顶配数量，使用的就是最高配大

减震器......

上图 14组套是其最大 32kj冲击轮减震器

配置......
仅 30kj以上大机型有使用，由于品质差，

其产品多采用下图小减震器......

这是简配 20组套减震器外观。

仅仅是数字大，是不良商家用“大数据”来

忽悠用户的产物......
由于生产成本低，售价也低，但使用效果极

差，我公司也有提供，不推荐....

不实事求是，利用客户不懂冲击式压路机专

业技术，制造“大数据”来忽悠客户......



我们的配置 同行的配置

国标 900mm/非标 950mm轮宽 国标 900mm/非标 950mm轮宽

冲击式压路机国标 GB/T25626-2010中 5.1基本参数明确规定了冲击式压路机冲击碾压钢

轮的宽度是 900mm.......

非标 950mm轮宽，类似 20组套专用减震器，属于不良商家“大数据”产物，用来忽悠用户......
950-900=50mm，多出的 5公分，对生产厂家来讲，本身就是下脚料，毫无价值.......
相反，钢轮越宽，接触面积越大，冲击力越小......
同时，整机宽 2960mm方便装车，轮宽增加后会超过 3000mm（运输车车板宽度），由于

很难做到 0配合精准装车，超宽后增加大量运输成本......
如果，冲击压实钢轮加宽后向内收缩，总宽度 2960mm不变，为避免轮胎压扁后或扭转变形

时蹭到钢轮，机架及转场轮胎必须需向内收缩，轮胎越靠中间，稳定性越差，增加了转场难度......
鉴于个别用户喜欢大数据，我们也准备了钢轮 950mm，价格更优惠......

同步轴 同步轴

同步轴也是冲击式压路机重要部件之一，在冲击式压路机运行过程中保证两个冲击碾压轮同步

运转的作用......



我们能提供的 同行无法提供的

生产资质 生产资质

工程机械生产资质

生产厂家产品铭牌及产品合格证 生产厂家产品铭牌及产品合格证

产品合格证是生产厂家提供的产品出厂合格证明，具备法律效力，真实有效......
销售公司不能提供产品出厂合格证明，伪造合格证，用于工程施工记录备案是无效的，已经发

现，业主可追责，广大用户朋友也可举报，责令三无产品退场......

产品型号中的 SD——代表“山岛”

厂家——洛阳市山岛机械设备有限公司

产品型号中的 SD——意思是“山岛”

生产厂家——无

服务是产品的一部分，从基础投入开始。

我们公司之所以能做到专业化，与自身综合实际强密不可分，公司不但拥有自己的机械研究所、

实验室，具备完善的检测手段，拥有自己的热处理车间，还拥有各种先进齐全的机械设备（各种已

备案生产设备 263余台），尽管如此，2004年到现在集团公司又先后投入了近千万购置了一批

大型数控机床。

（拥有）诚信经营 诚信经营（有吗）

亲爱的同行，如果贵公司拥有诚信理念，请把文章所列项认真填入，做个对比，让客户真正滴

了解到自己要买的东西大概是什么样子......

尊敬的客户，如果厂家一直说自己世界第一，不肯提供配置对比，那么，您还犹豫什么？直接

下单吧，下单电话：185 3836 1111


